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ANNEXE TECHNIQUE 
REV 00  

 

L’Organisme Algérien d’Accréditation atteste que :  

Est accrédité par ALGERAC, Département Inspection, pour les activités d’inspection selon la    
norme : ISO/IEC 17020 :2012 en tant qu’organisme d’inspection de (type C) dans les 
domaines : 

Note : Un organisme de type C est un organisme qui fournit des prestations d’inspection à 

son Organisation mère, et/ou à d’autres parties. 

 

   

Date de prise d’effet le :   21 Mai 2026 

Date de fin de validité le : 20 Mai 2029 

 
                                                                                 Pour la Directrice Générale et par délégation 

                                                                                     Le Chef de Département inspection  

                                                                                                       BENNACEUR Massinissa 

 

 

 
Cette annexe peut faire l’objet de modification, dans ce cas la nouvelle annexe annule et remplace toute annexe 

précédemment émis

SARL OGIS 

Adresse : Résidence Panorama Bloc C Boulevard Millennium, Bir El Djir, ORAN. 

• Contrôle Non Destructif : PT, MT, VT, UT, MFL. 

• Contrôle des appareils sous pression à Gaz (APG). 

 

 

- siège : Résidence Panorama Bloc C Boulevard 
Millennium, Bir El Djir, ORAN. 

- Tel :   040 52 68 06 /0560 222 515 / 0560 222 518 
- Fax :  040 52 68 06 

-  Email :  contacts@ogis-dz.com 
-  Site Web :   www.ogis-dz.com 

 
 
SITE CONCERNE 
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PORTEE D’ACCREDITATION 

 

Domaine Général : 1. Produits et composants industriels 

Domaine d’inspection/ Objet 
installations, appareils, dispositifs, 

composants, équipements,… 

Techniques Utilisées 

Phase /Type d’inspection 
inspection avant mise en exploitation, finale, 

périodique, préalable, avant livraison, de 
conformité….. 

Equipements utilisés 

Référentiels 
Normes-Réglementation 
procédures internes, 

Spécifications techniques 

1.1. Contrôles non 
destructifs (CND) 

Des Assemblages soudés 
des équipements et 
installations  industrielles. 

Contrôle par  
Magnétoscopie  

 
(MT) 

En cours de fabrication, en 
exploitation, après réparation, 

périodique, par des Contrôles Non 
Destructifs 

-Electro-aimant 

-Aimant permanent 

-Luxmètre 

-Thermomètre 

- ASME V  

- ASME VIII  

- ASME B31.1 

- ASME B31.3 

- AWS D1.1 

- API 1104 

-Procédure interne 

INS-MT-PR003 

Contrôle par 

Ressuage  
 

(PT) 

 
En cours de fabrication, en 

exploitation, après réparation, 
périodique, par des Contrôles Non 

Destructifs 

-Pénétrant révélateur 

-Lampe Torche 

-Loupe 

-Luxmètre 

-Thermomètre 

- ASME V  

- ASME VIII  

- ASME B31.1 

- ASME B31.3 

- AWS D1.1 

- API 1104 

- Procédure interne 

INS-PT-PR002 
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Domaine d’inspection/ Objet 
installations, appareils, dispositifs, 

composants, équipements,… 

Techniques Utilisées 

Phase /Type d’inspection 
inspection avant mise en exploitation, finale, 

périodique, préalable, avant livraison, de 
conformité….. 

Equipements utilisés 

Référentiels 
Normes-Réglementation 
procédures internes, 

Spécifications techniques 

1.1. Contrôles non 
destructifs (CND) 

Des Assemblages soudés 
des équipements et 
installations  industrielles. 

Contrôle par  
Ultrason  

 
(UT) 

En cours de fabrication, en 
exploitation, après réparation, 

périodique, par des Contrôles Non 
Destructifs 

-Appareil de recherche 

de défauts par Ultrason 

-Palpeurs  

-Bloc de référence 

-Cales étalons 

- ASME V  

- ASME VIII  

- ASME B31.1 

- ASME B31.3 

- AWS D1.1 

- Procédure interne 

INS-UT-PR004 

Contrôle Visuel  

 
(VT) 

En cours de fabrication, en 
exploitation, après réparation, 

périodique, par des Contrôles Non 
Destructifs 

-  Luxmètre. 

- Malette VT. 

- Boroscope. 

- ASME V  

- ASME VIII  

- AWS D1.1 

- API 1104 

- Procédure interne 

INS-VT-PR001 

Magnetic Flux Leakage 
 

(MFL) 

- Inspection périodique. 
- Inspection avant réparation. 

- Scanner MFE MARK IV 

- Tôles de calibration 

- Appareil UT 

- Mesureur d’épaisseur de 

revêtement 

- ASME V 

- API 653  

- Procédure interne 

INS-MFL-PR005 
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Responsable d’accréditation  

                                                                                                                                                                        BRIGHET Nadjib 

Domaine Général : 2. Equipements sous pression 

Domaine d’inspection/ Objet 
installations, appareils, dispositifs, 

composants, équipements, 
Techniques  utilisées 

Phase /Type d’inspection 

Inspection avant mise en exploitation, 
finale, périodique, préalable, avant 

livraison, de conformité… 

Equipements utilisés 
Référentiels  

Normes-Réglementation procédures internes, 
Spécifications techniques 

2.1 Contrôle des 

appareils sous pression 

à Gaz (APG) 

 

- Contrôle Visuel  

- Control Non Destructif 
(CND) 

- Inspection en service, 
périodique. 

- Inspection avant épreuve  

- Mesureur d’épaisseur 

 

- Décret n°90-245 

- Décret n° 21-261 

- ASME VIII  

- Procédure interne : 

   INS-ESP-PR006 


