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N° :1-1-017 Rév 06

L’Organisme Algérien d’Accréditation (ALGERAC), crée pai’ dé
2005, atteste que : (

° 05-466 du 06 décembre

Alex Alliance Expert

Possede les compétences requises
conformément a la norme ISO/IEC 170

Durant la validité du présent c
[’accréditation.

I’European co-operation for Accreditation EAM 2t des accords de reconnaissance mutuelle avec
’International LaboraterAczreditation Cooperation ILAC-MRA.

Date d’octroi de ’accréditation initiale : 07/10/2018
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06 Département D’Etalonnage

ANNEXE TECHNIQUE
Rév 07 (07/01/2026)

L’entité juridique ci-dessous désignée :

Nom: ALEX Alliance Expertise
Adresse : 15 Avenue Ahmed Benabderezak — Oran Algérie

Est accrédité par ALGERAC — Département Laboratoires d’étalonnage — selon la norme
ISO/IEC 17025 version 2017, pour son laboratoire et unités techniques suivants :

SITE CONCERNE

Laboratoire d’étalonnage : ALEX Alliance Expertise
Laboratoire L1 : 15 Avenue Ahmed Benabderezak — Oran Algérie
Laboratoire L2 : 10 Rue Harouni Bouziane - Oran Algérie

Contact : M. S. Debbah
Tél / Standard : +213 42 174 406
Tél / Commercial : +213 56009 46 98 / +213 5 50 97 83 01

Fax : +213 41 38 55 69
Email : contact@alexalgerie.com
Site web. : www.alexalgerie.com

Unité technique concernée :

. Laboratoire L1 :

v Force (capteurs de force & machines d’essais)

v Couple

v’ Résilience (Flexion par choc)

v Photométrie

v’ Température/Pyrométrie

v Hygrométrie
v Pression

v' Dimensionnel

. Laboratoire L2 :

v’ Caractérisation et vérification des enceintes thermostatiques (Bain, enceinte et four)

v Pesage IPFNA

Cette accréditation est la preuve de la compétence technique du laboratoire pour les activités susmentionnées et du bon
fonctionnement dans ce laboratoire d’un systéme de management de la qualité adapté (cf. communiqué conjoint (ISO/ILAC/IAF

de Avril 2017)

Date de prise d'effet :

le 07/01/2026.

Date de fin de validité : le 06/10/2029.

Pour le Directeur Général et par délégation
Le Chef département Etalonnage
Mme ZEROUKI Meriem

Cette Annexe peut faire ’objet de modification, dans ce cas la nouvelle annexe annule et remplace toute annexe

précédemment émise .
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Force :

Capteurs de force

Objet soumis Mesurande Etendue de | titude élargie (* Principe de Moyen d'étalonnage | Prestation en
a ’étalonnage mesure R e EEEIER ) Mesure (Equipement, étalon)| Laboratoire (L)
Référence de la et ou sur Site (5)
méthode
Compression : 0,10%
ION=F<100N Traction : 0,10% £ étal
Banc d’¢étalonnage
100N <F <1000 N Compressmn :0,10% Force
Traction : 0,10% 10KN-F-C/T
Procédure globale -I-
1 . o
Capteurs de force, 1 kKN <F<10kN Compressmn +0,10% PC 5.4.160 rév. 03
Traction : 0,10% )
Dynamometres, ISO 376 : 2011 (++)
Force 10 kN < F < 50 kKN Compression : 0,02%
Anneaux B Traction : 0,02% L
dynamométriques Comprossion - 0,029 Procédure simplifice]  Banc d’étalonnage
50 kN <F <200 kN ompression - #5270 | pC 5.4.160 rév. 03 Force
Traction : 0,02%
DKD-R 3-3:2024 1,2MN-F-C/T
200 kN < F < 1200 kN Compression : 0,02%
Traction : 0,02%
Banc d’¢talonnage
200 kN < F <2000 kN Compression : 0,05% Force
2MN-F-C
(*) - Les incertitudes affichées sans unité sont des incertitudes relatives se rapportant a la force appliquée F.
(**) = Classification 1SO 376 entre 10 kN (exclu) et 2000 kN (inclus).
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Force :

Pesons, cellules de charge et tensiométres

Objet soumis Mesurande Etendue de | titude élargie (* Principe de Moyen d'étalonnage | Prestation en
a ’étalonnage mesure Ll ) Mesure (Equipement, étalon)| Laboratoire (L)
Référence de la L ST SRR ()
méthode
I0ON<F<100N Compression : 0,10%
Traction : 0,10%
. - Banc d’¢talonnage

Force 100N <F<1000 N Compression : 0,10% Force

Traction : 0,10%
o 10kN-F-C/T
Instruments de 1 KN <F < 10 kKN Compression : 0,10% |Procédure simplifiée
mesure Masse B Traction:  0,10% | PC 5.4.160 rév. 03
de masse (pesons, | conventionnelle Compression : 0.02% L
cellules de charge) | (par conversion | 10KN <F<50kN Trac]zion . 0’020/(; DKD-R 3-3 : 2024
sans plateau de la force : : Banc d’étal
appliquée pour Compression : 0,02% ane ¢ ctalonnage
une valeur S0 kN <F <200 kN Trac]zion Y 020/0 Force
spécifice d)e la L 1,2MN-F-C/T
gravité Compression : 0,02%
200 kN <F =< 1200 kN Traction : 0,02%
Tensiometres Force 150 N<F <1000 N 29 Meéthode interne Banc d’éte%lonnage L
pour cables de tension ° PC 5.4.170 rév. 02 pour tensiometre

(*) : Les incertitudes affichées sans unité sont des incertitudes relatives se rapportant a la force appliquée F.

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Force :

Machines d’essais de traction et de compression

Prestation en

Objet soumis | Mesurande | Etendue de mesure Incertitude élargie (*) Principe de Mesure Moyen
a I’étalonnage Référence de la cll_iet?lonnag: IEaborathr.tte (LS)
Pt ( quipement, [et ou sur Si e (95)
étalon)
ION<F<100N Compression : 0,08%
Traction : 0,10%
100N <F <1000 N Compression : 0,08% Par comparaison
. , . - ; . 0
Machine .d essais Force Traction : 0,10% 4 des charges
de traction, de o o 0.10% _ ‘
i 1 kKN <F < 10kN ompression : U, 1U7o quasi-statiques .
Eomp I‘eSSIOIle:[ de Erreurs relatives : Traction : 0,12% Procéd Chaines de
€x1on pour beton rocedure mesure de force g
durci, matériaux | ¢indication (@), SKN<F <50 kN Compression : 0,10% PC 5.4.30 tév. 06 classe 00 et 0,5
métalliques, de répétabilité (b), Traction : 0,12% Selon ISO 376
plastiques de résolution (a)
et du zéro (fy) 20 kN < F <200 kN Compression : 0,11% e
et caoutchouc 0 Traction - 0.13% ISO 7500-1 :2018
NF EN 12390-4 :2019 (°*)
200 kN < F <2000 kN Compression : 0,12%
200 kN <F < 1200 kN Traction : 0,14%
(**) Hors vérification du transfert de la force et de la vérification de I'alignement des plateaux.
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Couple :

Clés et tournevis dynamométriques

Objet soumis
a I’étalonnage

Mesurande

Etendue de mesure

Incertitude
élargie (%)

Principe de Mesure

Référence de la
méthode

Moyen d'étalonnage
(Equipement, étalon)

Prestation en
Laboratoire (L)
et ou sur Site (S)

Outils

Clé
dynamométrique

Tournevis
dynamométrique

dynamomeétriques :

Couple

2,5N.m<C<25N.m 1,2%
25N.m<C<250N.m 0,50%
250 N.m < C <2000 N.m 0,30%
2,5N.m<C<25N.m 1,4%
25N.m<C<250N.m 0,60%
250 N.m < C <2000 N.m 0,40%

Par comparaison :

. Méthode globale
. Méthode simplifiée

Procédure
PC 5.4.80 Rév. 03

ISO 6789-1 :2017
ISO 6789-2 :2017

Banc d’¢talonnage pour
outils dynamométriques

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée

d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Essais de flexion par choc :

Mouton pendule

Objet soumis
a I’étalonnage

Mesurande

Etendue de mesure

Incertitude
élargie (*)

Principe de Mesure

Référence de la
méthode

Moyen d'étalonnage

(Equipement, étalon)

Prestation en
Laboratoire (L)
et ou sur Site (S)

Machine d’essais
de flexion par
choc (Mouton

pendule) équipée

de couteaux
de 2 mm
et de 8 mm

Energie
absorbée
apres rupture

750 Joules

Incertitude-type de la
vérification indirecte,
uv

0,6 Joules

Vérification indirecte
avec vérification
directe limitée

Procédure
PC 5.4.70 Rév. 01

ISO 148-2: 2016

. Pied a coulisse
. Clé dynamométrique
. Gabarits
. Eprouvettes de
référence

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
www.algerac.dz

Page 6 sur 22




ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

OPTIQUE / Photométrie :

Luxmeétres et luminancemeétres

Objet soumis Mesurande Etendue de mesure Ir,\::ert.ltuile Principe de Moyen d'étalonnage | Prestation en
XA elargie (%) Mesure (Equipement, étalon)| Laboratoire (L)
a I’étalonnage .
Référence de la et ou sur Site (5)
méthode
llluminance Comparaison a un
Erreur de justesse 10 lux < IL < 20 lux 3%+1,2 lux photomeétre

Effet de linéarité

Luxmeétre 459
Effet de fatigue 20 lux < IL £10000 lux ,5 %
Effet de mémoire 10000 lux < IL <20000 lux 7,6 %
Effet de changement
de calibre
Luminance
Erreur de justesse 10 cd/m?<L<20cd/m?*  |2%+1,2cd/m?
Effet de linfarit€  } - 4/02 | < 10000 cd/m? 7%
Luminancematre | Effet de fatigue o
Effet de mémoire | 10000 cd/m? < L < 20000 cd/m? 7%

Effet de changement
de calibre

de référence en
éclairement lumineux
et en luminance
lumineuse

Procédure interne
PC 5.4.380 rév. 01

Méthode globale
Méthode simplifiée

Photométres de référence
et sources
a incandescence
de température
de couleur connue

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Température/Pyrométrie :

Thermomeétres infrarouges, caméras thermiques et pyrometres

Objet soumis

a I’étalonnage

Mesurande

Etendue de mesure

Incertitude
élargie ()

Principe de Mesure

Référence de la
méthode

Moyen d'étalonnage
(Equipement, étalon)

Prestation en
Laboratoire (L) et ou
sur Site (S)

Thermomeétre infrarouge,
pyrometre optique et caméra
thermique a émissivité ¢ fixe

ou réglable

Sont exclus les instruments
a détecteur refroidi

Température

-15°C<T<23°C 1,0°C
23°C < T<100°C 1,0°C
100°C < T <250°C 1,6°C
250°C < T £500°C 4,0°C
Bande spectrale :
A=8al4um
500°C <T <£1200°C
Bande spectrale : 4,0°C
A=0,82a5,5um
-15°C <T<23°C 1,2°C
23°C < T <100°C 1,2°C
100°C < T <250°C 1,8°C
250°C < T £500°C 5,0°C
*)

Bande spectrale :
A=8al4um

Par comparaison

Procédure interne
PC 5.4.130 rév. 03

Sources planes
Source a cavité

Sources planes

(*) : Uniquement dans un local controlé, a I’abri des radiations dues au milieu extérieur.

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

www.algerac.dz
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ALGERAC Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06 Département D’Etalonnage
Température : Chaines de mesure de température et thermometres a dilatation
Objet soumis Mesurande Etendue Ir’llcergt.ltu(d;e Principe de Mesure |Moyen d'étalonnage| Prestation en
elargie (- . Equipement Laboratoire (L
a l’étalonnage de mesure Référence de la ( qétI;Ion) ’ ( )
méthode et ou sur Site (S)
-95°C<T<-80°C 0,12°C
-80°C < T <+50°C 0,05°C Par comparaison
Chaine d 50°C< T <+278°C 0,06°C Bains a puits
dalne ¢ mesure 278°C < T < +400°C 0,13°C Procédure profond, Fours
¢ temperature 400°C < T < +600°C 0,20°C PC 5.4.20 rév. 09 d’étalonnage sec,
600°C < T <1000°C 1,50°C four horizontal avec
1000°C < T < +1200°C 1,60°C bloc d'égalisation, L
sonde a résistance de
5 a di i -80°C< T <+50°C 0,08°C . ;
Th?rmometfe a tdllatlat)lon ) Par comparaison platine .et TC ty[zle S
immersion totale ;
Température | 55oc 1< 4278°C 0,08°C avec jonction de
— ; - - - Procédure référence externe
Thermomeétre a dilatation -80°C < T<+110°C 0,08°C PC 5.4.10 rév. 06
(immersion partielle) 110°C < T < +400°C 0,14°C ATV
-95°C < T <£+140°C 0,12°C
. 140°C < T < +400°C 0,37°C Par comparaison .
Chaine de mesure !
de tem ératu;le 400°C < T < +500°C 0,40°C B?il’réltggfilbaleé 1:2(‘:1 N
’ 200°C < T < 1000°C 19°¢ Procédure sonde a résis%ance ’de
1000°C < T < +1200°C 2°C PC5.4.20 rév. 09 ; S
- - - - platine et TC type S
o ‘ -95°C < T <+140°C 0,12°C Par comparaison avec jonction de
Thermometre a dilatation ’ référence externe
(immersion partielle) 140°C < T < +400°C 0,37°C Procédure
PC 5.4.10 rév. 06

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Température :

Chaines de mesure de température de 'ambiant (capteurs autonomes)

Incertitude

Objet soumis Mesurande | Etendue de mesure Principe de Mesure Moyen d’'étalonnage Prestation en
\ s élargie () ” (Equipement, étalon) | Laboratoire (L) et ou
a I’étalonnage Refergnce de la sur Site (S)
méthode
Chaine de mesure
de température de I’ambiant 0°C < T <20°C 0,28°C Sonde de

avec sonde externe ) P . température

ou incorporée Tempe.ra}ture 20°C < T < 40°C 0,28°C ar comparalson de référence L
« capteur autonome » du “;?he“ PC I;I'ZC; 51 ufe 09 et
amblant 40°C < T <70°C 0,45°C oD Ie: enceinte climatique

(Afficheur / Enregistreur)

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Hygrométrie :

Objet soumis Mesurande | Etendue de mesure Ir)cert.itude Principe de Mesure | Moyen d'étalonnage Prestation en
3 I’étalonnage élargie (°) Référence de la | (EQuipement, étalon) | Laboratoire (L) et ou
méthode sur Site (S)
5% < HR < 20% 0,70%HR
Chaine de mesure 20% < HR < 50% 0,70%HR Hygrométre a miroir
d’hymidite relative Humidité | 50% < HR < 80% 0,80%HR Par comparaison refroidi
avec sonde externe . 1.30%HR ; et
. p relative 0 0 »2U7% Procédure L/S
ou Incorporee 80% < HR < 95% Générateur
P PC 5.4.120 rév. 02 enerateur
0.20°C d’humidité
(Afficheur / Enregistreur) @ 23°C ’

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Pression :

Objet soumis Mesurande | Etendue de mesure Ir’\cert.ituile Principe de Mesure | Moyen d'étalonnage Prestation en
< 1 élargie (*) - (Equipement, étalon) | Laboratoire (L) et ou
a I’étalonnage Référence de la .
. sur Site (S)
méthode
Baromeétre, transmetteur de Pression Calibrateur
- X 600 hPa<P <1100 hPa] 0,8 hPa pneumatique L/S
pression, manometre absolue .
de pression
Micro pression : 0,008 mbar L
Vacuométre, colonne de -25 mbar < P < +25mbar
liquide, Pression 0.03 mbar >
manomeétre mécanique, relative
manométre digital, chaine -0,8 bar < P < 25 bar 5,4 mbar Calibrateur L
i P - . neumatique
de mesure de pression Fluide : 0,8 bar <P < 1 bar 8 mbar Par comparaison p q S
(transmetteur, capteur avec Gaz 1 bar < P < 20 bar 20 mbar Procédure de pression
afficheur) (air / Azote)l 55 par<p<200bar | 1P| PC5.4.100 rév. 06 L
20 bar<P<200bar | %130 S
0,14 bar L
Manométre mécanique, Pression | 200 bar <P <700 bar
manométre digital, chaine relative 0,65 bar Calibrateur S
de mesure de pression hydraulique
(transmetteur, capteur avec Fluide : 0,43 bar de pression L
afficheur) Liquide | 700 bar <P < 1000 bar
(huile) 0,65 bar

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Dimensionnel : Extensomeétres
Objet soumis Mesurande Etendue de Ir)cert.ltuge Principe de Mesure | Moyen d'étalonnage Prestation en
< s mesure élargie (*) - (Equipement, étalon) | Laboratoire (L) et ou
a I’étalonnage Référence de la .
. sur Site (S)
méthode
Variation

Extensométres

de longueur
«L»

Sens : 0a50mm
croissant et

décroissant

0,06% * L

Par comparaison
mécanique,
Procédure

PC 5.4.90 rév. 03

NF ISO 9513 : 2013
ASTM E83-23

Pied a coulisse
Banc micrométrique
pour extensometre

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Dimensionnel :

MMT, Bras de mesure, Projecteurs de profil, Instruments 2D et Microscopes

Objet soumis Mesurande Etendue de Ir,lcert.ituile Principe de Mesure | Moyen d'étalonnage Prestation en
x 1y mesure élargie (%) - (Equipement, étalon)| Laboratoire (L) et ou
a I’étalonnage Référence de la .
. sur Site (S)
méthode
Projecteurs de profil
Grossissement = X10 /X20 / Erreur Par comparaison
X50 /X100 d’indication | 7 < 300 mm | 4 um + 13¢10°%L optique, Réeles en verre S
g=1pum des axes 10 pm + 13¢10%L |  Méthode interne &
g=10 pm PC 5.4.260 rév. 02
Microscopes de mesure Par comparaison
& Instruments de mesure 2D Erreur . P
=0,1 um d’indication L= 1mm 2 um + 150101 optique, Reégles en verre S
q _ 31 Mm des axes |!mm <L < 200mm) 10 um +13¢10%L| Méthode interne &
= 'K PC 5.4.260 rév. 02
D Procédure
Machine a Mesurer Ereurde | /200 mm 43 um PC 5.4.390 rév. 02
Tridimensionnelles a bras mesurage Support cinématique S
iculé de longueur .
articulés (Bras de mesure) g 1SO 10360-12 2016 | rotatif sur socle et
cales étalons plans
Machine a mesurer Erreur de Procédure paralléles en acier,
Tridimensionnelle (MMT) | de longueur,} ;< 1000 mm 65 um PC 5.4.280 rév. 01 Bague lisse S
utilisant tout type de systéme | Erreurde
répétabilité

de palpage

ISO 10360-2 :2009

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Dimensionnel :

Instruments manuels a cotes variables

Objet soumis

a I’étalonnage

Mesurande

Etendue de mesure

Incertitude
élargie (*)

Principe de
Mesure

Référence de la
méthode

Moyen d'étalonnage
(Equipement, étalon)

Prestation en
Laboratoire (L)
et/ou sur Site (S)

Pied a coulisse

qg=10 um
g =20 um
q =50 pum

Erreur (d’indication)
de contact sur surface
limitée, E

Erreur de décalage
d’échelle, S

Erreur d’alignement
des becs, K

L <150 mm

11 pm + 0,02¢10eL
20 um + 0,01e10eL
52 um + 0,04e10eL

12 pm + 0,02010°6eL
22 pm + 0,03¢10eL
53 pum + 0,05010 L

12 pm + 0,16010%eL
22 um + 0,1310°Ce],
53 um + 00,1410/,

Pied a coulisse

q =10 pm
q =20 pm
g =50 pum

Erreur (d’indication)
de contact sur surface
limitée, £

Erreur de décalage
d’échelle, S

Erreur d’alignement
des becs, K

150 mm < L <1000 mm

13 um + 0,1110Ce/,
21 pum + 0,51e10CeL
53 um + 0,20¢10CeL

14 pm + 0,02¢10°6eL
22 pm + 0,03¢10eL
53 pum + 0,24+10eL

14 pm + 0,16010 e
22 um + 0,15¢10°Ce],
53 um + 0,28¢10°e],

Par comparaison
mécanique

Procédure
PC 5.4.230 rév. 05

NF E 11-091 : 2023

Cales étalons plans
paralleles en acier
Bague lisse

L : Longueur mesurée en mm

q : Pas de quantification

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie

www.algerac.dz

Tel : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Dimensionnel :

Instruments manuels a cotes variables (suite)

Objet soumis

a I’étalonnage

Mesurande

Etendue de mesure

Incertitude
élargie ()

Principe de Mesure

Référence de la
méthode

Moyen d'étalonnage
(Equipement, étalon)

Prestation en
Laboratoire (L)
et/ou sur Site (S)

Micromeétre d’extérieur
a touches fixes et

interchangeables L <200 mm |
. Par comparaison
q=1um . Erreur de mesure 2,5 pm + 0,18'1(_)6 ;L mécanique
q=10 um de longueur 8,6 um + 0,05¢10°.*e], )
’ , Cales étalons plans
Procédure aralléles en acier L
Micromeétre d’extérieur |- Variation de I’erreur PC 5.4.180 rév. 03 | P
a touches fixes et de mesure de
interchangeables longueur. 200 mm < L <500 mm NF E11-095 : 2024
q= 1 pum 3,1 um + 1,02'10'6CL
g=10um 9,3 um + 0,30010°CeL
. Par comparaison
Meétre ruban, circomeétre L <1 metre 59 um + 0,0035¢L optique )
régle graduée - Erreur d"indication Banc d’étalonnage L
’ L <20 métres

regle pliante,

65 um + 0,0035eL

Méthode interne
PC 5.4.190 rév. 02

horizontal

L : Longueur mesurée en mm

.
’

g : Pas de quantification

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Dimensionnel :

Instruments manuels a cotes variables (suite)

Incertitude

Prestation en

Objet soumis Mesurande Etendue de A . Principe de Mesure| Moyen d'étalonnage Laboratoire (L)
elargie E qui =
a I’étalonnage mesure gie () Référence de la CESE et/ou sur Site (S)
méthode
Jauge de profondeur Par comparaison
a coulisseau Erreur (d’indication) de Cales étalons plans
contact sur surface limitée, | L <500 mm Procédure . :
’ = ) aralleles en acier, L
g=10 um 12 pm + 0'2.10.Z.L PC 54240 rev. 01 ° Marbre certifié
q=20pum Erreur de décalage d’échelle 20 pm + 1'5'10_6'L en roche
q =50 um 46 um + 1,1e10%L | Np g 11 096 :2023
Jauge de profondeur Par comparaison
a vis micrométrique Erreur (d’indication) de Cales étalons plans
contact sur surface limitée, Procédure paralléles en acier,
L <500 mm 6 , P L
g=1pm 3,0 um + 3,8¢10°L [PC 5.4.410 rév. 01 Marbre certifié
g=10pum Erreur de fidelité 9,4 um + 1,010 L en roche
NF E 11-097 :1998
Colonne de mesure, Par comparaison
trusquin Erreur de mesure c )
ales étalons plans
de longueur L = 1000 mm 6 Procédure aralleles en zcier L
g=0,01 pm 10.2um + 1,0+107%L pC 5.4.420 rév. 01 P
=0,1 um Erreur de fidélité o pm+ 1,20107e
qq=1 quLH 12,3 pm + 0,8¢106eL| ISO 13225:2012
L : Longueur mesurée en mm ; q : Pas de quantification

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie

Tel : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Dimensionnel :

Comparateurs et capteurs de déplacement linéaire

Objet soumis Mesurande Etendue de Incertitude Principe de Mesure| Moyen d'étalonnage Prestatu?n en
X 14 mesure élargie () . (Equipement, étalon) LaboratOIr'e L)
a I’étalonnage Référence de la ’ et/ou sur Site (S)
méthode
Comparateur mécanique
a cadran
q= lpm . Erreur de mesure totale, [£ <100 mm| 1 pm +0,00053L | p,\ comparaison | Banc d’étalonnage
q=10 ym . Erreur d’hystérésis, 6 pm +0,00052+L Procédure unidirectionnel L
g =01 uin . Erreur de fidélité. ‘ 0,1 pin + 0,00004eL PC 5.4.200 rév. 02 automatique
g= 1pin L=4in o6 in+0,00005eL
Comparateur digital,
capteur de déplacement
linéaire électronique
g= 1lum . Erreur de mesure totale, [L <100 mm| 1 um + 0,00042eL | Par comparaison | Banc d’étalonnage
q =10 um . Erreur d’hystérésis, 6 um + 0,00017eL Procédure unidirectionnel L
. Erreur de fidélité. PC 5.4.210 rév. 02 automatique
q = 0,05 pin 0,1 pin + 0,00011eL
q= 0,5uin L <4i1n 0,3 pin + 0,00003eL
Comparateur
a levier mécanique
g= 1um . Erreur de mesure totale, | L <10 mm 2 um Par comparaison | Banc d’étalonnage
q =10 um . Erreur de mesure locale, 6 um Procédure unidirectionnel L
q=01 lli'n . Erreur d’hysté’reis’is, L <024in 0,11 Il%n PC 5.4.220 rév. 03 automatique
g =0,5 pin . Erreur de fidélité. 0,30 pin

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Dimensionnel :

Rapporteur d’angle, inclinométre et niveau

Objet soumis Mesurande Etendue de Ir’llcert.itude Principe de Mesure| Moyen d'étalonnage LZL?:::;?:;G(E)
elargie (e« Equi 5
a I’étalonnage TGETS gie () Référence de la | (EAuipement, étalon) | ../ sur site (S)
méthode
Comparaison
) . Erreur d’indication Mécanique Cales d’angle.
o < < o (e} -
Rapporteur d'angle . Erreur de fidélité 0°=a=30 0.8 Procédure Marbre certifié. L
PC 5.4.270 rév 01
Comparaison
. \ . Erreur d’indication Mécanique Cales d’angle.
R _ (e} < < o) o -
Inclinometre . Erreur de fidélité 90°= =90 0.2 Procédure Marbre certifié. L
PC 5.4.270 rév 01
Comparaison
: \ . Erreur globale Procédure Barre sinus.
Qo< g <42°
Niveau a bulle . Erreur de fidélité Fsast2 Bpm/m  pe 54450 rév. 01 Marbre certifié. L
NF E11-301:1984
Comparaison
Niveau électronique . Erreur globale 20 < g <420 14 um/m Procédure Barre sinus. L

. Erreur de fidélité

PC 5.4.450 rév. 01
NF E11-302:1984

Marbre certifié.

a : Angle mesuré

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

Caractérisation et vérification des enceintes thermostatiques :

Enceintes, Bains et Fours

Objet soumis Mesurande | Etendue de mesure Ir’\cert.itude Principe de Mesure | Moyen d'étalonnage Prestation en
.y élargie (+) e (Equipement, étalon) | Laboratoire (L) et ou
a I’étalonnage Référence de la sur Site (S)
méthode
Enceintes thermostatiques Température| -95°C < T <-80°C 0,40°C Procédure Centrales de mesure
(étuves, incubateurs, delairen |_gp°C < T <+200°C 0,14°C PC5.4.140 rév. 04, associées a des
réfrigérateurs, congélateurs, régime établif 5000 < T < 400°C 0,48°C FD X 15-140 : 2024 | sondes Pt100 ou
: ° o 1,33°C , h 1 S
chambres .fr01d,e§, e.t :[out autre 400°C < T < 600°C Bcart de consigne, thermocouples type
volume utile délimité par des e g o K ou type S.
. Erreur d’indication,
parois) Homogénéite,
Stabilité
M¢éthode interne
Bains thermostatés TeII}péFature -95°C < T <-80°C 0,20°C PC 5.4.150 rév. 03 ] Centrales de mesure
d}l !lqule ent _80°C < T <-50°C 0,15°C ) . associées a des
régime établi| - goo~ o oc 0,15°C Ecart de consigne, sondes Pt100 ou S
0°C < T < 278°C 0,15°C Erreur d 1n’d1’c.at’10n, thermocouples type
- = 0.19°C Homogénéite, K
278°C <T <£300°C ’ Stabilité
Méthode interne
Fours Température 100°C < T <£500°C 0,6°C PC 5.4.430 rév. 01 | Centrales de mesure
delairen f5000c < T < 1000°C 2,1°C ) . associées a des
régime établi Ecart de consigne, thermocouples type S

Erreur d’indication,
Homogénéite,
Stabilité

K ou type S.

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06

Département D’Etalonnage

IPFNA :

Instruments de Pesage a Fonctionnement non Automatique

Incertitude

Principe de Mesure

Moyen d'étalonnage

Prestation en

10 kg <m <60 kg

5,9.10%em + 0,03 g

(SelonR111 OIML)

Objet soumis Mesurande Etendue de mesure Jlargi
elargie (e« Fqui i
a I’étalonnage gie () Référence (eq:npement, LaboratOIr.e (L) et ou
étalon) sur Site (S)
de la méthode
1 mg <m <500 mg 4,3.10°*m + 0,02 mg
S00mg<m<50g | 5.10%m+12:10%g Par pesée ol ClIiSlslel%leL
50g<m<lkg |4,80.10° em + 1,40010° g d’¢talons (Selon )
Instruments de pesage Masse de masse,
a fonctltonnetr.nent non |conventionnelle lkg<m<5kg 5,8.10%m +0,01g ’ Classe F1 S
automatique 5kg<m<9kg 5,1.10%m + 0,02 g Procédure (Selon R111 OIML)
PC 5.4.290
rév. 01 Classe M1

m : masse en g

Portée Fixe : « Le laboratoire est reconnu compétent pour pratiquer les étalonnages en respectant strictement les méthodes mentionnées dans la portée
d’accréditation. Les modifications techniques de la méthode ne sont pas autorisées »

Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
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ALGERAC Certificat d’accréditation N° 1-1-017 Rév 06 Département D’Etalonnage

eCalibration and Measurement Capability (CMCs) déclarés par le laboratoire : est 1’aptitude en matiére de mesures et d’é¢talonnages disponible
pour les clients dans des conditions normales :

e Les (CMCs) sont exprimés en termes de :

e Mesurande ou matériau de référence ;

e Laméthode ou la procédure d’étalonnage ou de mesure, le type d’instrument a étalonner ou de matériau a mesurer ;

o L’étendue de mesure et les parametres additionnels le cas échéant ;

e L'incertitude élargie rapportée est basée sur une incertitude type composée multipliée par un facteur d’¢largissement k, fournissant une

probabilité de couverture d'environ 95 %.
e L'incertitude ¢€largie est donnée avec un maximum de deux chiffres significatifs

Responsable d’accréditation (chargé du dossier)
FERRAH BILLEL

Page 22 sur 22
Organisme Algérien d’Accréditation-17, rue Abdelkader Rakouba-Hussein Dey-Alger,Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
www.algerac.dz



