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Organisme Algerien d Accreditation

Etalonnage N° 1-1-019

Certificat d’accrédi

N°:1-1-019 Rév 03

10on

L’Organisme Algérien d’Accréditation (ALGERAC), crée f 06 décembre
2005, atteste que :
Laboratoire d’Etalonnage

Adresse : N°71, Avenue du 1er No at - Algérie
Possede les compétences requises | 5 er des activités d’Etalonnage
conformément a la norme ISO/IEC 170 ' aux régies d’application d’ALGERAC.
La portée d’accréditation et les site acrits dans [’annexe technique qui
fait partie intégrante du présent certi
Durant la validité du présent ¢ ica me s/engage a respecter les exigences de

’accréditation.

ALGERAC est signata es ac s g 1 onnaissance multilatérale avec

Date d’octroi de ’accréditation initiale : 31/10/2018

: /,/ accords de reconnaissance mutuelle avec
ditztion Cooperation ILAC-MRA.

La Directrice‘Géngrale
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ALGERAC Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 03 Département D’Etalonnage

ANNEXE TECHNIQUE
Rév 05 (31/10/2025)

L’entité juridique ci-dessous désignée :

Nom : Laboratoire d’étalonnage EGPS
Adresse : N°71, Avenue 1er Novembre 03000 Laghouat- Algérie

Est accrédité par ALGERAC - Département Laboratoire d’étalonnage selon la norme ISO/IEC
17025 :2017 pour son laboratoire, unité technique suivante :

Laboratoire d’étalonnage EGPS

Adresse : N°71, Avenue 1er Novembre 03000 -Laghouat - Algérie
SITE CONCERNE | Contact : M SOUIAH Mohamed

Tel : + 213 (0) 44 51 85 70 /Mobile : + 213 (0) 661 82 65 88

Fax : + 213 (0) 44 51 85 00 /Mobile : + 213 (0) 555 62 91 68

E-mail : mohamed.souiah@sarlegps.com

Unité technique concernée : Laboratoire :

Température
Pression
Dimensionnel
Electricité
Fréquence
Couple

YVVVVYY

Cette accréditation est la preuve de la compétence technique du laboratoire pour les
activités susmentionnées et du bon fonctionnement dans ce laboratoire d’un systeme de
management de la qualité adapté (cf. communiqué conjoint ISO/ILAC/IAF Avril 2017)

Date de prise d'effet : le  31/10/2025
Date de fin de validité : le 30/10/2029

Pour le Directeur Général et par délégation
Le Chef département des laboratoires Etalonnage

ZEROUKI Meriem

ette annexe peut faire I’objet de modification, dans ce cas la nouvelle annexe annule et remplace toute annexe
Cett tf I’objet d dificat d l L le et l tout
précédemment émise.

Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Algérie Page 1/17
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
www.algerac.dz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 03

Département D’Etalonnage

1-Température :

www.algerac.dz

Objet soumis . . Principe de Mesure ' Prestation en
T Mesurande | Etendue de mesure Incertitude élargie o ] Moyen d'étalon n?ge Laboratoire (L)
a I’étalonnage Référence de laméthode |  (Equipement, etalon) | . )\ 'o\\ site (5)
-30°C< T<0°C 0,17 °C
0°C<T<140°C 0,15 °C
. . . Chaine de mesure de
140 °C< T< 200 °C 0,21 °C , .
Chaine de mesure d - - - Etalonnage par température (thermometre
" aine f esure de Température 200°C =< T< 400°C 0,25°C Cgmpa}gmson +sonde) (L)
empérature 400°C < T< 600°C 0.32°C (PI{‘)_I‘_:%;[;) four thermostatique+ Bain
: i ST d’huile
(Thermometre analogique 600°C < T< 850°C 1.43°C
Numérique + sonde)
850°C < T<1000°C 1,71°C
1000°C < T<1200°C 2,09 °C
-30°C< T 0°C 0,17 °C
0°C=<T=<140°C 0,15 °C
Chaine de mesure de 140 °C< T< 200 °C 0,21 °C Etalonnage par Chaine de mesure de
températur‘e - - ’ Comparaison température (thermomeétre
(Thermometre Température 200°C < T< 400°C 0,25°C Procédure +sonde) (S)
Numeérique + sonde (PR-T-03-04) four thermostatique+ Bain
400°C < T< 600°C 0.32°C d’huile
600°C < T< 850°C 1,43°C
850°C < T<1000°C 1,71°C
1000°C < T< 1200°C 2,09°C
Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Algérie Page 2/17
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 03

Département D’Etalonnage

2-Pression :

Objet soumis a

étalonnage

Mesurande

Etendue de mesure

Incertitude élargie

Principe de
Mesure

Référence de la

méthode

Moyen d’'étalonnage
(Equipement, étalon)

Prestations en
Laboratoire (L)
et/ou sur

site client (S)

Manometre Analogique/
Numérique : chaine de

Etalonnage par

Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

www.algerac.dz

mesure de pression : 04 10 bar 0.016 bar Comparaison
enregistreur de pression i i ’ o o
s P Pression relative 23°C+£3°C Calibrateur de pression (L)
(air/gaz) )
Procédure (PR-T-02-06)
Etalonnage par
Manometre Analogique/ .
Numérique : chaine de Pression relative 0a 10 bar 0,016 bar Comparaison Calibrateur de pression S)
mesure de pression : (air/gaz) 23°C+3°C P
enregistreur de pression
Procédure (PR-T-02-06)
02 10 bar 0,016 bar Etalonnage par
Manometre Analogique/ Comparaison
Numérique : chaine de ) ) 10 & 400 bar 0.21 bar
mesure de pression : PreHss:jon rlglatlve ’ 23°C+3°C Calibrateur de pression L
enregistreur de pression ydrautique R ,
s P 400 a 1000 bar 0,48 bar Procédure (PR-T-02-06)
N . 0a 10 bar 0,016 bar Etalonnage par
Manometre Analogique/ . .
Numérique : chaine de Pression relative 10 a 400 bar 0,21 bar Comparaison Catibrateur de pression -
mesure de pression : Hydraulique 400 a 1000 bar 0.48 bar 23°C+3°C
enregistreur de pression ’
Procédure (PR-T-02-06)
Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Algérie Page 3/17




ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02

Département D’Etalonnage

3- Dimensionnel

. <y Moyen d'étalonnage Prestations en
Objet soumis a Etendue de - - Principe de Mesure - Laboratoire (L)
) 2 Mesurande Incertitude Elargie s . (Equipement, .
I’étalonnage mesure Référence de la méthode étalon) et/ou sur site
client (S)
Erreur de contact sur surface L < 150 mm 15 um + 1.6010° oL
limité, E < Hm =1,
Erreur de décalage d'échelle, S L < 150 mm 15 um + 4,010 oL
Pied a coulisse Erreur d’alignement des becs 6
d"intérieur, K L < 150 mm 15 um + 5,1¢10°¢ oL
q =10 pym Erreur d’alignement des becs L < 150 mm 15 um + 1.110° oL
d’extérieur, B = H ’
Erreur de cpnpagt sur surface L < 150 mm 21 pm + 160101
limite, E
Erreur de décalage d'échelle, S L < 150 mm 21 pm + 4,010 « L
Erreur d’alignement des becs 106 o Cales a bouts plans
Pied & coulisse d’intérieur, K L <150 mm 20 pm + 35,1410 L | \F E 11-091 (08/2023) | paralléles en acier
Erreur d’alignement des becs L
q =20 um d’extérieur, B L < 150 mm 21 um + 1,1+10%eL Comparaison mécanique | Bague fixglsigdrique
Erreur de contact sur surface L < 150 mm 52 um + 1.60106sL
limité, E : Hm =1,
Pied a coulisse Erreur de décalage d'échelle, S L < 150 mm 51 um + 4,010 «L
Erreur d’alignement des becs L <150 mm 52 um + 5.1e106sL
g =50 pm d’intérieur, K B H ’
Erreur d’alignement des becs L <150 mm 52 um + 1.1106sL
d’extérieur, B = H ’
L : Longueur mesurée en mm ; q : Pas de quantification
Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Page 4/17
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02

Département D’Etalonnage

Tél :

Algérie

www.algerac.dz

+213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

Objet soumis a Prestations en
. . Principe de Mesure Moyen d'étalonnage [Laboratoire
L’étalon Mesurande Etendue de mesure Incertitude Elargie Référence de la méthode| (Equipement, étalon) (L) et/ou sur
site client (S)
Pied a coulisse  |[Erreur de contact sur surface[150 mm <L <500 mm |16 pm + 8,9¢10°sL
limité, E
g=10pum Erreur de décalage d'échelle, S 150 mm < L <500 mm  [15 um + 4,010L
Erreur dalignement des becs[150 mm <L <500 mm |15 pum + 5,1¢10%L
d’intérieur, K
Erreur dalignement des becs{150 mm <L <500 mm |15 um + 6,3¢10°%eL
d’extérieur, B
Erreur de contact sur surface[150 mm <L <500 mm |22 pm + 8,910«
limité, E Cales a bouts plans
Pied a coulisse Erreur de décalage d'échelle, S 150 mm <L <500 mm |21 pum + 4,0¢10%L NF E 11-091 (08/2023) parallles en alz:ier
Erreur dalignement des becs[150 mm <L <500 mm |21 pm + 5,110 L
q =20 pm d’intérieur, K Comparaison mécanique N .
Erreur dalignement des becs[150 mm <L <500 mm |21 pm + 6,310« Bague cylindrique lisse
d’extérieur, B
Pied a coulisse  |[Erreur de contact sur surface[150 mm <L <500 mm |53 pm + 8,9¢10°¢sL
limité, E
g =50 pum Erreur de décalage d'échelle, S 150 mm <L <500 mm |51 um + 4,010 L
Erreur dalignement des becs{150 mm <L <500 mm |52 um + 5,1¢10°%eL
d’intérieur, K
Erreur d’alignement des becs|[150 mm <L <500 mm (52 um + 6,3¢10°6«L
d’extérieur, B
L : Longueur mesurée en mm ; q : Pas de quantification
Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Page 5/17




ALGERAC Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02 Département D’Etalonnage

Incertitude Elargie Principe de Mesure Moyen d'étalonnage | Prestations
Objet soumis a Mesurande Etendue de Référence de la méthode| (Equipement, étalon) Lo en
I’étalonnage mesure aboratoire

(L) et/ou sur
site client (S)

Erreur de mesure de longueur L < 200 mm

(en contact pleine touche) E

Micrometre d’extérieur 2,1 pm + 1,610

q=1pm Variation des erreurs de mesure |L < 200 mm
de longueur (en contact
partiel), V NF E 11-095 (10/2024)  |cales a bouts plans L
Erreur de mesure de longueur |L < 200 mm Comparaison mécanique [Paralléles en acier
Micrometre d’extérieur (en contact pleine touche) E
q=10 pm Variation des erreurs de mesure 15 pm + 1,6 «106eL
de lqngueur (en contact L < 200 mm
partiel), V
L : Longueur mesurée en mm ; q : Pas de quantification
Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Page 6/17
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02

Département D’Etalonnage

Objet soumis a
I’étalonnage

Mesurande

Etendue de mesure

Incertitude Elargie

Principe de Mesure

Référence de la méthode

Moyen d'étalonnage
(Equipement, étalon)

Prestations en
Laboratoire
(L) et/ou sur

site client (S)

Jauge de profondeur a

Erreur (d’indication) de contact

. '60

coulisseau sur surface limité, E L <150 mm 15 pm + 4,6410%-L

q=10pum Erreur de décalage d'échelle, S L <150 mm 15 um + 2,3¢10% L
Jauge de profondeur a |Erreur (d 1nd1cat1o‘n)_d§ contact L <150 mm 21 pm + 4,6010%eL

coulisseau sur surface limite, E

q=20pm Erreur de décalage d'échelle, S L < 150 mm 21 pm + 2,3¢10%L
Jauge de profondeur a |Erreur (d 1nd1cat1o.n)_dfe contact L <150 mm 52 um + 4,6+106sL

coulisseau sur surface limitée, E

q =50 pum Erreur de décalage d'échelle, S L < 150 mm 52 pm + 2,3¢10%L
Jauge de profondeur a |Erreur (d 1nd1cat10'n)_dle contact 150 mm < L < 500 mm 16 pm + 1621051

coulisseau sur surface limité, E

q=10pum Erreur de décalage d'échelle, S| 150 mm < L < 500 mm 16 pm + 6,310
Jauge de profondeur a |Erreur (d indicatio‘n)'dg contact 150 mm < L < 500 mm 22 um + 16010

coulisseau sur surface limite, E

q=20pm Erreur de décalage d'échelle, S| 150 mm < L < 500 mm 22 ym + 6,3¢10°6eL
Jauge de profondeur a |Erreur (d’indicatio.n)'dg contact 150 mm < L < 500 mm 53 um + 1610°sL

coulisseau sur surface limite, E

q =50 pum Erreur de décalage d'échelle, S| 150 mm < L < 500 mm 53 ym + 6,310

NF E 11-096 (08/2023)

Comparaison mécanique

Cales a bouts plans
paralléles en acier

L : Longueur mesurée en mm ;

q : Pas de quantification

Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger,

Algérie

Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02

Département D’Etalonnage

4- Electricité

Principe de

Moyen d'étalonnage

Prestations en

Objet soumis a Mesurande Etendue de Incertitude Elargie I’étalonnage (Equipement, étalon) [Laboratoire (L)
I’étalonnage mesure Réference de et/ou sur site
méthode client (S)
10mVs< U <100mV [1,0.10“. U + 8,0.10° mV
Multimetre Calibrateur Différence de 0,1V<U <1V 16,7.10°. U +2,5.10°V Etalonnage par o
multifonction potentiel en 1V<U <10V  [6,7.10% U+2,5.10*V  |comparaison PR-| __ Multimetre de
Valise d’injection courant continue | 1ov< U <100V [8,9.10%. U + 2,3.10° V T-15-05/ PR-T- PreClSCﬁ\. Caléb(at\teur )
Voltmetres Millivoltmetre | (Source et Mesure)| 1oov. 1 <1000V 7.8.10%. U +2,3.102V 19-04 muttiprodutts
Différence de |[10mVs< U <100mV |1,2.103. U +2,2.10" mV
Multimetre Calibrateur potentiel en 0,1V<U <1V [1,7.103. U +5,5.10* V Etalonnage par o
multifonction courant Alternatif|  {y<U<10V  [3,5.10% U+5,1.10°V  |comparaison PR-| _Mutimetre de
valise d"injection * 50Hz (Source | 10v< U <100V [3,5.10% U+3,6.102V | T-15-05/ PR-T- | PrECIsOn -aiprateur ]
Voltmetres Millivoltmetre et Mesure) 100V< U <1000V 3’5.10-3' U+ 2’1 107V 19-04 p
50pAs< | <100pA 6,1.10*. 1+ 8,0.10% pA
0,1mA< | <1TmA [6,2.10“%. 1+ 1,8.10* mA
Lo . Intensité de 1TmA< | <10mA 5,8104 |+ 2,2103 mA
Multimetre Calibrateur Courant Continu | 10mA< 1 <100mA [5,7.10%. 1+1,3.102mA |
multifonction (Source et |100mA< | <400mA[1,1.10%, 1+ 1,6.10" mA | Ctaionnage par |y yimatre de
Valise d"injection Mesure) 0.4A<1<1A  [1.2.103.1+2.0.10% A comparaison PR- précison Calibrateur
Amperemetre ’ N sl "0 104 T-15-05/ PR-T- multiproduits L
Milliampéremétre 1A<1<3A  [1,6.10%.1+5,0.10* A 19-04 P
3A< | <10A 2,2.103. 1+2,1.103 A
Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Page 8/17
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02

Département D’Etalonnage

N Vs Prestations en
Objet soumis a Etendue de . . I,?|"1nc1pe de Moyen d_etalonnage Laboratoire (L)
)z Mesurande Incertitude Elargie I’étalonnage (Equipement, .
I’étalonnage mesure s : - et/ou sur site
Référence de méthode étalon) client (S)
Différence de 10mVs< U <100mV  [1,0.10“. U + 8,0.10° mV
Multimetre potentiel courant |9 1v< U <1V 6,7.10°. U +2,5.10° V Etalonnage par
olbrorsion ey G v 00 p710%0+ 25101 CmpARE AT | putematre
Valise d’injection 10V< U <100V 8,9.10°. U +2,3.10° V précison Calibrateur
-5 -2 . .
Voltmetres 100V< U <1000V 7,8.10°. U +2,3.10°V multiproduits S
Millivoltmetre
Différence de 10mVs U <100mV  [1,2.103. U +2,2.10" mV
Multimetre potentiel courant |0, 1V< U <1V 1,7.103. U + 5,5.10*V Etalonnage par
Callb.rateur Alternatif 1V< U <10V 3,5.103. U +5,1.103 V comparaison PR-T-15- Multimétre de
multifonction ' 50Hz (Source 4oy y <q00v  [3,5.10% U+ 3,6.107v |03/ PRT-19-04 précision Calibrateur
Valise d’injection et Mesure) - A DA : .
Voltmetres 100V< U <1000V 3,5.10°. U +2,1.10"V multiproduits S
Millivoltmetre
Multimeétre Intensité de 50uAs< | <100pA 6,1.10“. | + 8,0.102 pA
Calibrateur Courant Continu |0, 1mA< | <1TmA 6,2.10%. 1+ 1,8.10* mA
multifonction (Source et Mesure) |{mA< | <10mA 58.104. | +2.2.10°3 mA
Valise d'injection 10mA< | <100mA  [5,7.10% 1+ 1,3.102 mA  [Etalonnage par .
Amperemetre 100mA< | <400mA  11.1.10%. 1 + 1.6.10" mA comparaison PR-T-15- Multimetre de
Milliampéremétre = SR S 05/ PR-T-19-04 précision
0,4A < 1 <1A 1,2.10°. 1+ 2,0.10* A Calibrateur .
1A< | <3A 1,6103 |+ 5,0104 A mu[tiproduits
3A< | <10A 2,2.103.1+2,1.10° A

Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02

Département D’Etalonnage

Principe de Moyen d'étalonnage Prestations en
OI?!et soumis a Mesurande Etendue de mesure Incertitude élargie I gtglonnage (Equipement, Laboratqlre (I.')
I’étalonnage Référence de ) et/ou sur site client
Méthode Etalon) (S)
Multimétre Calibrateur | Intensité de 0,3mA< | €1mA 2,0.10%3. 1+ 3,5.10° mA
multifonction Courant 1mA< | £10mA 2,0.103. 1+ 1,6.102 mA
Alternatif 10mA< | £100mA 1,7.103.1+1,510" mA |Etalonnage par
Valise d’injection 100mA< | <400mA 26.103. 1+ 1,4 mA comparaison PR-
Amperemetre e 50Hz 0,5A< | <1A 26.10%. 1+ 1,4.10° A T-15-05/ PR-T-19-|Multimétre Calibrateur L
Milliampéremétre (Source et 1A< | <3A 30105 1+2110°A |04
Mesure) 3A<1<10A 4,5.10°. 1+ 1,4.102 A
10< R <10Q 8,2.10%. R+3,1.10% Q
10Q< R <100Q 2,8.10%. R+3,3.10% Q
Multimétre Calibrateur 0,1kQ< R =1kQ 2,6.10%. R+ 2,5.10°kQ
multifonction 1kQ< R <10kQ 2,0.10% R +2,0.10*kQ [Ftalonnage par
Reésistance 10kQ< R <100kQ 3,2.104 R +2,0.103kQ [comparaison PR- Multimetre Calibrateur L
Boite a décade électrique 0.1MO< R <1MO 28104 R+ 1.3.10° MO T-15-05/ PR-T-19-
Résistance standard |(Source et 1’MQ< R <10MQ 6,7.10'4. R+ 1’5'10_3 MO 04/ PR-T-21-00
Valise d’injecti M - L ' o
alise dinjection  |Mesure) 10MQ< R<100MQ | 8,2.10%. R +2,1.102 MQ
Ohmmétre
100MQ< R <300MQ 3,9.102. R-4,3.10" MQ
Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
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ALGERAC Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02 Département D’Etalonnage

www.algerac.dz

Principe de Moven d'étalonnage Prestations en
Objet soumis a Etendue de . . I’étalonnage yen ¢ 8€ | Laboratoire (L)
)2 Incertitude Elargie A (Equipement, .
’étalonnage Mesurande mesure Référence de Etalon) et/ou sur site
Méthode client (S))
0,3mA< | <TmA 2,0.103. 1 + 3,5.103 mA
1mA< | <10mA 2,0.103. 1+ 1,6.102 mA
Multimétre Calibrateur  |Intensité de 10mA< | <100mA 1,7.103. 1+ 1,5.10" mA
multifonction Courant Alternatif 3 Etalonnage par
100mA< | <400mA 2,6.10°3. 1 + 1,4 mA ; . .
Valise d’injection 1 50Hz mAs 1 =20m 3 y nz comparaison PR-T-15- [Multimetre Calibrateur
N s 0,5A< | <1A 2,6.103. 1+ 1,4.103 A
Amperemetre (Source et 3 3 05/ PR-T-19-04 S
Milliampéremetre Mesure) 1A< 1 <3A 3,0.10%. 1+ 2,1.10° A
3A< 1 <10A 4,5.103. 1+ 1,4.102 A
1Q< R <10Q 8,2.104 R+ 3,1.103 Q
10Q< R <100Q 2,8.104 R+ 3,3.103 Q
Multimetre Calibrateur 0,1kQ< R <1kQ 2,6.10% R +2,5.10° kQ Etalonnage par
multifonction Résistance 4 -4 comparaison PR-T-15-
N . , ; 1kQ< R <10kQ 2,0.10% R +2,0.10“ kQ L )
Boite a décade Résistance |électrique (Source ShE » N 3 05/ PR-T-19-04/ PR-T- |Multimetre Calibrateur
X 10kQ< R <100kQ 3,2.10%. R+ 2,0.10 kQ
standard Valise et Mesure) 4 5 21-00
d’injection Ohmmétre 0,1MQ< R <1MQ 2,8.10% R +1,3.10° MQ
1MQ< R <10MQ 6,7.10% R + 1,5.10° MQ 5
10MQ< R <100MQ 8,2.103. R+ 2,1.102 MQ
100MQ< R <300MQ 3,9.102. R - 4,3.10" MQ
Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Algérie
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ALGERAC Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02 Département D’Etalonnage

Objet soumis a Principe de I’étalonnage |Moyen d'étalonnage |Prestations en
I’étalonnage Mesurande Etendue de mesure| Incertitude Elargie Référence de méthode |(Equipement, étalon) Laboratmrg (L)
et/ou sur site
client (S)
Intensite de Etalonnage par
Courant 4As< | <407 7,2.107. 1+ 1,6.107A comparaison %N-'FI)'-OS-OO Calibrateur + Bobine
Continu 40A< | <500A 7,6.103.1+2,1.10" A P
Intensité de 5A< | <40A
Courant 40A< 1 <500A 1,5.102. 1 + 7,6.10° A Etalonnage par Calibrateur + Bobine L
Alternatif 1,4.10%. 1+ 8,5.102 A | comparaison IN-T-08-00
Pince 1 50Hz
amperemétrique e
’ ) gcjp;tte % 432? : iggéA ;’Zlgz : :: ;’?18? ﬁ Eizl:wr[;r;?iiesg:r Calibrateur + Bobine
Continu - e > IN-T-08-00
Intensité de
Courant 5A< | <40A 1,5.10%. 1+ 7,6.103% A Etalonnage par Calibrateur + Bobine S
Alternatif 40A< | <500A 1,4.102. 1 + 8,5.102 A | comparaison IN-T-08-00
m50Hz
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02

Département D’Etalonnage

Principe de Moyen Prestations en
Objet soumis a Etendue de Incertitude Elargie I’étalonnage d'étalonnage Laboratoire (L)
I’étalonnage Mesurande mesure Référence de (Equipement, et/ou sur site
méthode étalon) client (S)
1 1TMQ 0,0070 MQ
1 2MQ 0,0090 MQ
1 4MQ 0,013 MQ
L 1 8MQ 0,030 MQ
Bemstgnce . 10MO 0,050 MQ Etalonnage par .
électrique . 20MQ 0.10 MO comparaison PR-T- Cgllbr'ageur de
’ 21-00 securite
1 80 MQ 0,40 MQ
1 100 MQ 0,50 MQ
1 200 MQ 1,0 MQ
1 400 MQ 2,0 MQ
Mesureur d'isolement 1800 MO 4,0 MO L
1 1G6Q 0,011 GQ
1 2GQ 0,022 GQ
Bésistance . 4G0 0,043 GQ Etalonnage par
électrique . 8GO 0.090 GO comparaison PR-T- Calibrateur de
’ 21-00 sécurité
. 200V 1 10GQ 0,29 GQ
1 20GQ 0,58 GQ
1 40GQ 1,2 GQ
1 80GQ 2,3 GQ
1 100 GQ 2,9 GQ
Résistance 1 1GQ 0,015 GQ Etalonnage par Calibrateur de sécurité +
électrique 1 10GQ 0,25 GQ comparaison PR-T- [Multiplicateur
. 500V 100 GQ 2,5 GQ 21-00

Organisme Algérien d’Accréditation - 17, Rue Abdelkader Rakouba, Hussein Dey - Alger, Algérie
Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220

www.algerac.dz

Page 13/17



ALGERAC Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02

Département D’Etalonnage

Electricité (HTA, HTB et THT) :

Principe de Moyen .
y 2 ' Prestations en
. N I’étalonnage d'étalonnage .
Objet soumis a . . irs - Laboratoire (L)
)z Mesurande Etendue de mesure Incertitude Elargie Référence de (Equipement, .
I’étalonnage . - et/ou sur site
méthode étalon) .
client (S)
Différence de potentiel 1 kV < U < 40 kV 5,1.103. U + 2,6.102 kV Calibrateur +
en courant continu 40 kV < U < 150 kV 1,3.102. U + 1,6.102 kV Etalonnage par Sonde Haute
Différence de potentiel 1KV <U<25KkV 9,2.10°. U + 5,6.107 kV Comparaison Tension
en courant alternatif 40 kV < U < 150 kV 9,4.10%. U+ 1,3.107 kV Procedure Diviseur Haute | L
, 1 50 Hz (PR-T-20-01) Tension
Generateurs HT —— - - 5 —
HIPOT Testeur |[Pifférence de potentiel 5kV<U=x<36kV 3,1.10”°. U + 1,5.10° kV Multimétre +
en courant continu 40 kV < U < 200 kV 1,2.102. U +5,1.102 kV Sonde Haute
_ Etalonnage par Tension
Différence de potentiel 5kV <Us25kV 7,2.10%. U + 1,8.10%2 kV Comparaison S

en courant alternatif
1 5S0Hz

40 kV < U < 280 kV 9,5.10°. U + 1,4.10" kV Procédure

(PR-T-20-01)

Diviseur Haute
Tension
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Tél : +213 44 317 423 / +213 770 133 753 - Fax : +213 44 318 220
www.algerac.dz

Page 14/17




ALGERAC Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02 Département D’Etalonnage

Fréquence :

Principe de Prestations en
Obiet soumis a I’étalonnage Moyen d'étalonnage (Laboratoire (L)
,J, Mesurande Etendue de mesure Incertitude Elargie Référence (Equipement, étalon)|et/ou sur site
I’étalonnage . .
de méthode client (S)
20Hz < FRQ < 999,9Hz 3, 2.10*.FRQ + 1,6.10% Hz Etalonnage
Générateurs de 1kHz < FRQ < 999,9kHz 2, 5.10*.FRQ + 1,7.10? par Oscilloscope Etalon
fréquence Générateur | Fréquence kHz Comparaison L
de signaux 1MHz < FRQ < 100MHz 2,7.10* FRQ + 3,9.10° Procédure
MHz (PR-T-22-01)
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ALGERAC

Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02

Département D’Etalonnage

5-COUPLE

1000 N.m < C < 3000 N .m

5,2%103«C + 6,3*10" N.m Comparatson

ISO 6789 :1/2 (2017)

Objet soumis a Principe de d'éth?a(l)g::a o Prestation en
,J. Etendue de mesure Incertitude élargie Mesure Référence . g Laboratoire (L) et
’étalonnage . (Equipment, -
Mesurande de la méthode . ou sur Site (S)
étalon)
2N.m<C<10N.m 2,1*103+C + 6,84102 N.m
13 5 Etalonnage par
1ION.m<C<40N.m [7,410°+C +6,9¢10* N.m comparaison a . ,
i P des couples Banc d'étalonnage des cles
40 N.m < C < 200 N .m 4,9 10 3‘C + 1,3’10 N.m metres de dynamometriques associé a
A& des couples métres de
200N.m<C<600N.m [3,5*103<C +1,6 N.m reference rePférence
Clé dynamométriqueCouple 600 N.m < C < 1000 N .m [,3*103«C + 1,1 N.m Procédure (PR-T-14-02) (2 N.m -3000 N.m) (L)
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ALGERAC Certificat d’accréditation N° 1-1-019 Rév 02 Département D’Etalonnage

*Calibration and Measurement Capability (CMCs) déclarés par le laboratoire : est ’aptitude en matiére de mesures et d’étalonnages disponible pour les
clients dans des conditions normales :

e Les (CMCs) sont exprimés en termes de :

e Mesurande ou matériau de référence ;

e La méthode ou la procédure d’étalonnage ou de mesure, le type d’instrument a étalonner ou de matériau a mesurer ;

e L’étendue de mesure et les paramétres additionnels le cas échéant ;

e L'incertitude élargie rapportée est basée sur une incertitude type composée multipliée par un facteur d’élargissement k, fournissant une probabilité de
couverture d'environ 95 %.

e L'incertitude élargie est donnée avec un maximum de deux chiffres significatifs

Responsable d’accréditation
FERRAH BILLEL
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